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Уважаемый покупатель, благодарим за выбор 
установок под брендом BWT

  систем .  
 
ИНСТРУКЦИЯ 
 
Данная инструкция содержит полезную информацию по 
правильному применению установок и их эксплуатации. 
Перед началом эксплуатации настоятельно просим Вас 
изучить инструкцию. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНАЯ ПРОВЕРКА 
 

По получении установки извлеките ее из 
коробки и проверьте ее состояние. 
Проверьте, совпадают ли данные 
технического паспорта с требуемыми 
параметрами (см. раздел 3 
«Технические характеристики»).  

При возникновении  проблем обращайтесь к 
поставщику, указав вид неисправности. 
В случае возникновения сомнения в 
надежности работы оборудования не 
включайте его и свяжитесь со службой 
технической поддержки BWT в России. 

 
 
ОПИСАНИЕ 
 
Установка состоит из пластикового накопительного 
бака и центробежного насоса, закрепленного 
вертикально на баке. Установки предназначены для 
растворения и удаления известковых отложений в 
теплообменниках, трубопроводах, змеевиках и 
других подобных агрегатах. 
Установки поставляются готовыми к эксплуатации, в 
жестких картонных коробках, с вложенной 
инструкцией по эксплуатации. 
 
Отложения, которые вы можете удалить с помощью 
этих насосов: 
- известковые- известковые отложения. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 для промывки 

- ржавчина
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